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Kontrola kvality
Zlepsovani kvality
Kvalitativni audit
Procesy fizeni kvality
TQM — komplexni fizeni
kvality

Kvalitativni management
projektl

Kvalitativni normy

ISO 9001 -
Management kvality
1ISO 14001 -
Environmentalni
management;

ISO 27001 - Rizeni
bezpecnosti informaci
ISO 45001- systém
zajistovani bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi
praci

ISO 55001 - System
fizeni spotfeby energie
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kontroly kvaht) C’I

) RIZENI KVALITY

etody zlepSovani Statistické nastroje
kvallty a technlky

®

« Definice standardd kvality
o Nastaveni kontrolnich

bodd

e Rizeni zmén v systémech
o Kvalitativni management

rizik

Kvalitativni management
projektl
Implementace
kvalitativnich standard(
Rizeni rizik projektd
Hodnoceni rizik
Planovani kvallity
Politika jakosti
Hygienicky rad
Kvalitativni audit

Interni audit

Externi audit

Procesni audit

Audit systému kvality

/
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Kaizen
PDCA
DMAIC

8D metoda
Metoda Poka-Yoke —
prevence chyb ve
vyrobée

Gemba Walk -
sledovani procest na
pracovisti

Ishikawa diagram
(diagram pficin a
nasledkd)

Lean management —
Stihla vyroba

Pareto Analyza
Metoda 5S
Metoda 5PROC
Procesni FMEA
Metoda Six Sigma

J

&

U) A
Statisticka kontrola
proces

Kontrolni diagramy
Regulacni diagramy
Statistické monitorovani
procesl

Rizeni variabilit procesu

J

Financovano Evropskou unii. Nazory vyjadiené jsou nazory autora a neodrazi nutné oficialni stanovisko Evropskeé unie ¢i Evropské vykonné agentury pro vzdélavani a kulturu (EACEA).
Evropska unie ani EACEA za vyjadiené nazory nenese odpovédnost.
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Planovani
a organizace vyroby

Vyrobni procesy

\
— OO O/ ™
o Planovani vyroby  \yrobni proces » \/yrobni kapacita o Automatizace
» Kapacitni planovani » Vyrobnilinka  \/yrobni naklady  Digitalizace
» Vyrobni plan o Montazni proces  Uspora nékladu e Technologie a inovace
» Predvyrobni priprava o Automatizace o Systém fizeni vyroby » Robotizace
o Pribézna doba vyroby e [ean management (MES) o Automatizované systémy
» Balancovanilinek o Just-in-time (JIT) e /pétna vazba vyroby  Prediktivni analyza
» Flexibilita vyroby o Pracovni tok o Sledovani produktivity e Simulace vyrobnich
 Standardizace (Workflow) o Efektivita vyroby procest
o Rizenizasob e Snizeniodpadu o KPI (Key Performance o Virtualni realita v fizeni
o Navrh vyrobniho e Interilogistika Indicators) vyroby
procesu e Tok material(l « Ergonomie prace
 \yrobni technologie » Kontrola vyroby
e Technicka o Optimalizace vyroby
dokumentace » Sledovani vykonu
 \/yrobni zdroje
o Udrzba zarizeni
o Prediktivni udrzba
g VAN VAN VAN J
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Inovace ve vyrobé
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PERSONALISTIKA &

Lidské zdroje Zakonik prace Vzdélavanl arozvoj Gezpeénost prace
7\
[ ‘ Y

4 Y/ ) 4 N\
e Personalni oddéleni e Pracovni pomér o Skoleni e Pracovni neschopnost
e Pracovnitrh e Pracovni smlouva na dobu e Tymova spoluprace o Zdravotni pojistovna
o Nabor novych urcitou a na dobu neurcitou e Pracovnistaz

zameéstnanc( e Vypoved o Rotace prace
o Vybeér pracovnikil o Ukonceni pracovniho e Firemni kultura
e \lybérove fizeni pomeru e Pracovni podminky
e Pracovni pohovor o Zkusebni lhita e Pracovni spokojenost
e Pracovni porada » Vypovedni doba
o Fluktuace zaméstnanc(l o Plny pracovni uvazek
e Hodnoceni zaméstnance o /Zkraceny pracovni uvazek
» Dotaznik spokojenosti o Tydenni pracovni doba
e Povyseni e Dvousmeénny pracovni rezim
e Hodnoceni pracovniho o TFisménny pracovni rezim

vykonu e Sména ranni, odpoledni,
o Osobni ohodnoceni nocni
e Odména e Fond pracovni doby
e Zaméstnanecké vyhody o Pevna pracovni doba
o \yplatni paska e Pruzng pracovni doba
 Priplatek o Statni svatek
e Pracovni dochazka o PresCasy

e Mzda hodinova
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a skladovam
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Informaéni technologie

v logistice

NN

7
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« Skladovaci prostory 5 Dodavvatelg e Lean loglst|ka ) « Sofware pro fizeni zasob
« Standardni palety + Odberatele * Justintime dodavky | | Sledovani zasilek
« Regdly » Distribuce « Umélainteligence v | |+ RFID - identifikace pomocf
« Pldnovaniafizenizasob | | ¢ Maloobchod logistice radiovych vin
« Distribuéni centra » Velkoobchod « Technologicke trendy| [« GPS - globalni polohovaci
« Systémy spravy skladd « Logisticke firmy a » Automatizovana systém
e Warehous poskytovatelé sluzeb vozidla e Trasovani
management systém o Speditér o Udrzitelna lOngtlka
(WMS o Kuryrske sluzby » Ekologicke aspekty
o RFID systémy » Logisticke a  Nizko-emisni vozidla
« Pick and Pack systémy doruCovatelske  Recyklovani oball
o Rizenirizik v logistice spoleCnosti
o PFerudeni dodavky « Doprava
o Krize v dopravé * Kamidny
o Ztrata zasob * Viaky
« Krizovy management e Lodé
v logistice * Letadla L
» Globalizace a mezinarodni
logistika
e Celni procedury
o Mezinarodni doprava
) \_° Globalni obchodm’vztahy \_ VAN Y,
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Vs

Recyklace plastt

o Polymery
Monomery
Termoplasty
Termosety
Odbouratelné plasty
Bioplasty
Kompostovatelné
plasty
Plastové materidly
Polystyren
Polyetylen
Polypropylen
Polyvinylchlorid
Plasty s nizkou
hustotou (LDPE)
o Plasty s vysokou
hustotou (HDPE)
o Plasty s linearni nizkou
hustotou (LLDPE)
o Polykarbonat

o )

&

Elektrické, opticke,
tepelné vlastnosti
Chemickéa odolnost
plastd

Degradace plastd

o Navlhavost a

nasakavost
Mechanické chovani
plastd

Teplota taven,
meknuti, skelného
prechodu

Sklovity, kauCukovity,
viskdzni stav

J

-

U/

Plastovy granulat
Vstfikovani plastl
Extruze

Vyfukovani
Lisovani

Povrchova Uprava -
Lakovani

Pfisady a plniva
Technologie
vstfikovani
Vstfiknuti taveniny do
formy

Dotlak

Chladnuti hmoty ve
forme

Vyhozeni vystfiku
Vnitini pnuti
Konstrukce vstfikovaci
formy

Udrzba forem

Vliv kvality formy na

kvalitu vyrobku

J

Plastovy odpad
Mikroplasty a nanoplasty
Rozlozitelnost plast(
Chemicka recyklace
Ekologicka recyklace
Ekologicka udrzitelnost
Tridéni odpad(l
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Strourenstw ) C

Materialy
a technologle

(
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Navrh a konstrukce strojl
Vyroba strojnich zafizeni
Rapid prototyping
Sprava zivotniho cyklu
vyrobku

Udrzba strojl
Strojirenské obory
Mechanika a
hydromechanika
Termomechanika
Biomechanika
Kinematika a dynamika
Mechatronika

Nauka o materialu
Technicka dokumentace
Navrhovy software
Odchylky tvaru a polohy
Tolerovani, dilenské
mereni
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Materiély pro
konstrukci stroj
Oceli

Hlinik

Lehkeé slitiny
Kompozity
Strojirenské
technologie
Obrabéni
Soustruzeni
Frézovani
Vrtani
Ohybani
Rezani
Svarovani

Obsluha a sefizovani

NC strojti

J

Svarovani

Tavné svarovani
Obloukové svarovani
Svafovani pod
tavidlem

Laseroveé svarovani
Difuzni svarfovani
Svarecka

Svaroveé spoje a vady
BezpecCnost prace

N

Svarovam Obsluha a serizovani
CNC StI'Oju
N\

J

N

~

Obsluha a sefizovani CNC
Souradny systém stroje
Vztazné body NC stroje
Posunuti pocatku, korekce
Sefizovani nastroji na NC
stroji

Zadavani odchylek
Ustaveni nastroje

Ridici systém stroje
Nulovy bod obrobku
Orientace v NC programu
Parametry stroje v NC
programu

Technologicke cykly NC
stroje

J
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Elektrotechnlka Silnoproud Slaboproud Bezpecnost pfi praci
S elektrlckyml zarizenimi

/_U Ve

o Stfidavé napéti . Elektramytepelne,  Elektronické e Uraz elektnckym proudem
o Stejnosmerneé napéti jaderné, solarni, vétme, soucCastky o Ochranné pomtcky
e Proud - stfidavy a vodni e Pojistka o ZkouSecka
stejnosmérny o Generator o Kondenzator o SpinaCe a prepinace
o Odpor o Transformator o Civka  Hlavni vypinaC¢ domovniho
o Kapacita o Velmivysoké napéti, o LED dioda rozvadéce
e IndukCnost vysoke napéeti e Tranzistor e Rozvodna skiin
e \ykon o Stozér elektrického » PolovodiCe e JistiCe a proudové
» Prikon vedeni e Usmérmovace a chraniCe
o UCinnost o Kabely —faze, nulék, meénice
o Tepelné ztraty ochranny kabel o Konektor samcCi a
« Elektrostaticke pole o Elektricky motor samici
o Elektricky naboj » Synchronni a asynchronni o Krimpovani, letovan,
« Elektrostaticky vyboj motor cinovani
(ESD) « Motor s permanentnimi
 Elektromagnetické pole magnety
e /Z3dkon e Linearni motor
elektromagnetické e Rotor
indukce o Stator
 Elektromagneticka o Rekuperace
kompatibilita » Jednofazovy a tiifazovy
\_ ) \_pisto) J\ AN Y
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> INFORMATIKA %

Apllkace Interni poéitadova sit
a zabezpeéem

N\
O —® ~
. . Spravce sité

« Digitalizace procest * Hardware * Instalovat a stahnout o Nastavenisit&
« Robotika * Pocitac » Nabidka start « Pripojenik internetu
« Programovani a obsluha « Notebook (Laptop) » Oviadaci panely o Prihldsent

robotc « Klavesnice » Oteviit aplikaci « Pihladovac Uidaje
o Virtualni realita © Mys * Kopirovat e Heslo
« Umsl4 inteligence » Monitor * Zalohovat « Antivirovy program
e Termindl * Tiskarna * Napoveda « Sdileny disk
« Ctecka arového kédu * Kabely » Chyba « Externfdisk, cloud,

a QR kédu » Propojeni o Zasifrovat dloziste
. Vyhledévade » Software , » Tisk dokumentu
« Multimédia o OperaCni systém, o Zavfit okno
« Socialni site aktualizace
« Webov4 stranka « Data
 E-mail a elektronickd * Pamet

korespondence
» Nevyzadana posta
e Online formular
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